Gustav Adolf

RAYSER

Leistungsprofil

Drahtdurchmesser
Richten, Ablangen
Pressen, Pragen, Beschneiden

Drahtbiegen

Mehrzahnprofile an Rundstében

(Schlag-Dreh-Frasen)

Rundkneten, Reduzieren von Staben/Rohren

Schleifen, Drehen von Spitzen
Fasen und Verjingungen
Gewindeteile

Tiefziehen

Stanzen

@ 0,8 mm - 8,0 mm

9,0 mm - 1.000 mm

5to - 160 to

¢ halbautomatisch bis @ 8,0 mm
e vollautomatisch bis @ 4,0 mm

Einzugslange bis 200 mm

bis 12-kant

@ 0,9 Mm -8,0 mm
2 0,8 mm -6,0 mm
2 0,8 mm - 6,0 mm
M3 - M12

bis 1,5 mm Materialstarke und
60 mm Durchmesser

bis 2,0 mm Materialstarke und
120 mm Durchmesser

Gustav Adolf Kayser GmbH & Co.
Springer StraBe 40 - 58762 Altena
Telefon: +49 (0) 23 52 - 7 10 07
Telefax: +49 (0) 23 52 - 7 35 44
http://www.kayser-metall.de



